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Josef Sghmitter KG. » Diesel- und Hydraulikzubehtir , Arnstein/uf r . 

Am Schtltzenberg 26 

"Verpackungamaterial, sowie Verfahren und Vorrichtung 
zu aeiner Heratellung" 

% 

> \ 

Die Erfindung richtet sich auf ein Verpackungsmaterial aus 
einer thermoplaeblschen Kunotatoff olie, die in Form eines brei- 
ten Bandea oder Sohlauohea hergeetelit warden mag. Im allge- 
meinen handelt ea aich um Polienaus Polystyrol, Polyatbylen, 
Polyamid oder PVC. 

Zwar werden aolche Pollen beroitn zur Verpackung der verschie- 
densten Gegenat&nde und Staff e verwendet, doch bereitet die 
Verwendun^ zur Verpackung von korrosionaempiindlichen bzw. 
f euchtigkeltaempf indl Lchen Out noch ttchwierigkeiten , da die 
eingeschlMaaene Luft inf'olge ihren Wasaerdampf gehalta zur 
Kost^Lldung flihrt, Man kann dieser Krscheinung durch elne 
Vakuum-Ve rpackung entgegenwirken , doch iat hierzu eine sehr auf- 
wendige Apparatur erf urderlich. Kb let andererBeits bekannt, 
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in die Verpackungsf olie ein BehSltnis , z . B . einen p or Seen Beutel 
gefUllt mit einem hygroskopischen Stoff, einzubringen. Biesea 
Verfahren hat deshallb gewisse Nachteile, weil zun&ohst einen 
zusatzlichen Arbeitagang be± dem Verpaoken des Guts bedingt* 
Zum anderen besteht die (Jefahr, dafil der hygroskopiache Stoff, 
beiapieleweise bei Baa-chad igung dee Behaitnisses , in die Yer— 
packung gelangt und zu Verunreinigungen des zu verpacken&en 
Guts ftthrt. - ' 

Die Erf inciting geht von der bekannten Veryeridurig hygroskapischer 
Stoff e aus und schafft ein Verpackungsmaterial s das die Nach- 
teile der bekannten Verpackungen ausschaltet. 

Zu diesem.Zweck sieht die Erfindung vor, daB an der dem Ver- . 
packungsgut zugekehrten Flache der Folie feine KSmchen eines 
hygroskopischen Stoffes, z«B 0 einee. Salzea ,Minerais od.dgl,, 
eingebettet sind. Biese Kornchen, die die (JrBflenordnung einiger 
u oder auch nur Bruohteile eines u aufweiseri kftnrien, sind ge-_; 
wissermaGen in die Folienwand.ung eingesintert. Sie Ziehen .die^ 
in der von der Verpackung eingeschlossenen Luft enthaltene 
Feuchtigkeit an und /verhinderndainit wirksam ^egXiohe Kprrqsion 
durch Feuchtigkeitseiriwirkung an dem Verpackungsgut ♦ . 

Dadurch, da/3 die Kbrnohen in die Folienflache eingebettet sind, 
erllbrigt sich das zus&tzliche Einbringen eines Beh&ltnisses 
mit hygroskbpiaohen Stoffen beim FUllen der Verpackung, was, 
gegebenenfalla durch Stttrung der Verpackungsmaschine oder durch 
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Unacbtaapkeit der mit der Arbeit betrauten Person, vereebentlicb 
unterbleiben kann. • 

Die bygreskopiBcheri KBrnchen konnen aus den verschiedensten 
Stoffen be*eben, beiepielsweiae aus Kieselgel, Magnesiumchlorid , 
Oaloiumchlorid od.dgl* Pindet das Verpackungematerial zum Ver-. 
packen von Lebensmitteln Verwendung, aetzt dies die Anweridung 
eittee phyeiologiBch vertraglichen Stoffes voraus. 

i 

Die Erfindung umfaflt darttberhinaus eiti Verfabren zur Herstel- 
lung dee Verpaekungamateriale , Welches in Folien- Oder Scblaucb- 
form aus dem Kalander oder Extruder austritt. Dieses besteht 
darin, dafl auf die nocb unverf estigte warme Polie einseitig fein 
kbmiger hygroskopischer Stoff od.dgl. aufgesprttht vird. Das 
Aufeprtihen kann neohanisch oder auch pneumatiBch erfolgen. Eb 
erfolgt in einem Zustand dee FolienmaterialB , in ^elcbem diesea 
an seiner einen Flache bereita verfestigt, an der anderen Fla- 
che ftber nooh weich genug iat, um ein Anbacken bzw. Ansintern 
der KBrnchen zu ernUglichen. 

Im Habmen der Erfindung liegt auch eine Vorriohtung zur Durcb- 

ftihrung de. HerBt.llungaverfabrenB fllr das Verpackungsmaterial . 

.in Verbindung mit eineta einen Sehlaucb erzeugenden Extruder. 

Dieeer zeichnet sioh erf indungagemaB dadurch aua, daB der Ex- 
.. truderkopf ; aua welehem die Kunatstoff olie in Schlauchfonn aus- 
• l tritt, von einer Hohlwelle durchaetzt ist, an deren aus dem 

Extruderkopf ragenden Ende eine in Abstand von der Folienf lache 
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endende Sprtihdtise , ein umlaufender Verteilerteller od.dgl. ange- 
ordnet iBt. 

Durch die Hohlwelle wiird der hygroekopische Stoff in dae Innere 
dee Poliensehlauches dngefUhrt, wo er dann durch ein Verteiler- 
organ ttber die Polieninnenwand gleichinfiBig verteilt wird. Zweck- 
m&Big ist dieses Verteilerorgan axiai verstellbar angeordnet, 
um den gUnstigsten Bereich dee aus dem Extra derkopf austretenden 
Poliensehlauches zum Aufbringen dee hygroekopischen Stoffs aus- 
nutzen zu konnen. 

Pttr den Pall, daB die Zufilhrung dee hygroskp|>ischen St of fee - 
durch Druekluft erfolgt, sieht die Erfindung vor, an dem Extr;- 
derkopf eine in den Polienechlauch mttndende EntlUf tungeleitung 
anzuordnen, durch die der DruckUbereohuB nach auBen entweicht. 

Weitere Merkmale f Einzelheiten und Vorteile der Erfindung er- 
geben eichais der folgenden Beschreibung einer bevorzugten Aus- 
ftthrungsform der Erfindung sowie~an Hand der Zeichnung. Hierbei 
zeigen: 

Pig. 1 einen Extruderkopf zur HerBtellung Bchlauchf tfrmigen Ver- 

packungsmateriale im Lfcngeachnitt j 
Pig. 2 einen aus einem Kunatatof fsohlauch gefertigten Beutel 

des Verpackungsmaterial»|und 
Fig* 3 einen Schnitt durch das Verpaokungematarlal in ver- 

grtffiertem MaBstab. 
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Bei der wiedergegebenen AuafUhrungaform wird das Verpackungs- 
material in Schlauchform aua einem Extruder ausgepreflt, und 
zwar tritt es dureh den Schlitz 1 dea Extruderkopfes 2 aus. 
Der Schlauch.3 wird duroh einen inneren statischen Uberdruck 
geBffnet gehalten und schliefllioh nach enteprechender AbkUhlung 
auf eine Walze 4 aufgewickelt . 

Der Extruderkopf 2 wird von einer Hohlwelle 4 durcheetzt, auf 
der oberhalb dea Extruderkopfes 2 eine Keiiriemenacheibe 5 be- 
festigt iat. Der Keilriemen 6 lauft andererseits Uber ein nioht 
dargestelltee Aritriebemittel. Am oberen Ende der Hohlwelle 4 
iat ein EinliLlatutzen 7 angeordnet. Das in das Innere dee 
Sohlauchee 3 hineinragende Ende der Hohlwelle 4 tragt bei der 
wiedergegebenen AuafUhrungaf orm einen Drehteller 8, der von 
einer koniaohen Haube 9 abgedeokt iat und dieaer gegenUber 
einen achmalen Auatrittsapalt 10 aufwelst. 

In Betrieb dea Extrudera lauft die Hohlwelle 4, die bei 11 ge- 
lagert eein mag, urn und wird duroh den FUlletutzen 7 *it fein- 
gepulvertem bzw. gekamtem hygroakopiechen Stoff gefUllt. Die- 
aer gelangt auf dam Drehteller 8 naah auflen und tritt duroh 
den Spalt 10 aua, der annahernd radial auf die Innenwand dee 
Kunetetoffachlauchea 3 gerichtet iat. Dabei dringen die KOrn- 
chen V.' teilwelse in die Polie 13 ein, wie aua Pig. 3 hervor- 
geht. Durch die zunehmond* Verieatigung dee Polienmaterials 
haften ale feat an dteaom. 
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An die Stall e des Srehtellers 8 kann auch eine Varteilerdtise 
Jretw, was Jedoch. im einzelneri niclit wiedergegeTaeis is** Zur 
Druckentiastirag im Inneren des SolianacklaucJiies 3 kaun dann 
sine Entllif turigsleitung beiepielewQifte duroh die .HoixXwjelle 4 
oder durch den VerschluS 14 dee Extruderkopf 6a 2 geftliirt sein. 
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jPatantanaprttohe 

1 . Verpackungamaterial aufl »ltier ^hermoplastischen Kunst- 
etoffolie, dadurch gekannaeichnet, daB « an der am Ver- 
packungagut sugekehrten Flache der Folic feine K8mchen 
(12) einea hygroakopiachen St of fas, a.B. Salzes, Minerals 
od.dgl. , eingebettet Bind. 

2. Varpackungsmaterial nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeich- 
net, daB die Kbrnchen (12) aua Kieselgel oestehen. 

3. Varfahren zur Heratellung dea Verpackungsmateriala nach 
Anapruch 1 oder 2, daa in pollen- oder Schlauchform aus 
dea blander odar Extruder auatritt , dadurch gekennzeich- 
„et, daB auf die noch unverfestigte Folic (13) einseitig 
feinkorniger hygroakopiachar Stoff od.dgl. aufgeaprttht 
wird. 

YlTWorriohtung *ur Durohftthrung dea Verfahrena nach Anspruch 
^3 in Terbindung ait eifiem einen Folienechlauch erzeugen- 
den Extruder, dadurch ^kennaeichnet , daB der Extruder- 
kopf (2) vob eiaer Hohlwelle (4) durchsetzt iat, an deren 
auc dam Extruderkopf ragenden Ende eine in. Abatand von 
• der foitamf lachB •adende SprtthdUae , ein umlauf ender Ver- 
tail»r*»li»r {&) Oa.afl. angeordnet iat. 
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5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,. daft 
an den Extruderkopf (2) eitie in den Folienschlaqch (?) 
mtindende Entliif tungsleitung angeordnet ist, 
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